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ARCHCELL®产品加工和尺寸公差 

 
1，ARCHCELL®产品的加工 

 
上图设计中，存在尖角，加工难度大，建议修改成下面的设计。 

 
PMI 泡沫的成型方法很多，有数控成型；热成型（一面硬模；两面硬模；一面
硬模一面软模）；冷变形，热定型；颗粒发泡成型，预发泡颗粒发泡成型；锯
条切割；圆盘锯切割；超薄切割，激光切割，水切割等。 
 

2，ARCHCELL®板材的公差 
• 国内 
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QB/T 5491-2020 聚甲基丙烯酰亚胺泡沫板材

QBT 5491-2019 
聚甲基丙烯酰亚胺泡

 

表 2 产品长度和宽度允许的极限偏差 
单位:亳米 

项目 尺寸 允许偏差 

长度(L)和宽度(W) 
L(W) ≤ 100 ±1 
100< L(W) ≤1200 ±2 
L(W)>1200 ±5 
表 3 产品厚度允许的极限偏差 

单位：毫米 
 尺寸 允许偏差 

厚度(H) 

H<10 ±0.2 
10≤H<50 ±0.3 
50≤H<90 ±0.4 
H≥90 ±2 

• 国外 
基本型号 厚度公差+/-0.5mm 
特种型号 厚度公差+/-0.2mm 
 

3，泡沫部件的公差 
 

• 国内： 
国内目前是一没有标准，二没有相应的设备和软件。 
• 国外： 

标准是 ISO 2768，检测方法 FARO

General_Toleranc
es DIN ISO 2768(1
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PMI 泡沫的孔隙大小是 0.03mm-0.5mm，FARO 探头的直径是 4mm，测量的精度是
+/-0.005mm。 
 

 
 
代木加工的公差通常也在 15 丝以后。德国的泡沫加工单，参见下图 
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4，泡沫部件的设计公差 
 
具体公差，供需双方，面议取得一致。 
 


